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© Langsfalzvorrichtung 

© Die Erfindung betrifft eine Lingsfalzvorrichtung fur eine 
Bedruckstoffbahn an einem Falzapparat einer Rotations- 
druckmaschine mit einem ! age vera nderbar angeordneten 
Falztrichter, dam zwei einen Einlaufspalt fur die Bedruck- 
stoffbahn bildende, deren LSngsfalz formstabilisierende 
bzw. langs aufgeschnittene Teilbahnen zusammenfuhrende 
Trichterwaizen nachgeordnet sind. Um eine seitliche Korrek- 
tur der vom Falztrichter langsgefalzten bzw. langs aufge- 
schnittenen Bedruckstoffbahn unter Beibehaltung optimaler 
Bedingungen fur den Falzvorgang und den Bahnlauf mit 
einfachen technischen Mitteln zu reaiisieren, ist der Falzt- 
richter (4) mit seiner Trichtersprtze (5) langs des Einlaufspal- 
tes (9) in zu diesem gleichbeabstandete Betrlebssteliung (16; 
17) verstellbar und an seiner Oberkante (12) ein Rundkorper 
(13) angeordnet dessen Peripherie im Betriebsfall die 
Bedruckstoffbahn (1) stutzend die Ebene der Bahniauflage- 
flache (15) des Falztrichters (4) weitestgehend tangiert. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Langsfalzvorrichtung 
nach dem Oberbegriff von Anspruch 1. 

Fur eine horizontale Verlagerung der Trichterspitze 
und damit einen seitlichen Versatz der uber den Trichter 
langsgefalzten Bedruckstoffbahn fur bestimmte Pro- 
duktionsarten ist es bekannt, den Trichter verschwenk- 
barauszufuhren. 

Dabei wird in der EP 0 393 562 Bl durch eine vorteil- 
hafte Wahl des Schwenkpunktes eine horizontale Verla- 
gerung der Oberkante des Falztrichters sowie eine ver- 
tikaie Verlagerung der Trichterspitze weitestgehend, je- 
doch nicht vollig vermieden. 

Andererseits bedingt eine bestimmte Falztrichterge- 
staltung auch immer eine bestimmte Falztrichterstel- 
lung fur einen optimalen Falzvorgang. Letzterer wird 
jedoch durch eine Veranderung der Neigung des Falzt- 
richters beeintrachtigt Deshalb sind, wie auch in der 
EP 0 393 562 Bl zusatzliche MaBnahmen zur Verande- 
rung der Falztrichtergeometrie vorgesehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Langsfalzvorrichtung gemaB dem Oberbegriff von An- 
spruch 1 zu schaffen, die unter Beibehaltung optimaler 
Bedingungen fur den Falzvorgang und den Bahnlauf 
eine seitliche Korrektur der vom Falztrichter abiaufen- 
den langsgefalzten bzw. langs aufgeschnittenen Be- 
druckstoffbahn mit einfachen technischen Mitteln im 
Betriebszustand ermoglicht 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden 
Merkmale von Anspruch 1 sowie die die Erfindung in 
vorteilhafter Weise ausgestaltenden Unteranspruche 
erfiillt 

Zum einen verandert sich bei der Verstellung des 
Falztrichters die horizontale Lage der Trichterspitze 
nicht, womit die Bedingungen fur den Falzvorgang am 
Falztrichter sowie den Bahneinlauf in die den Falz nach- 
traglich stabilisierenden bzw. langs aufgeschnittene 
Teilbahnen im Tabloidformat zusammenfOhrenden 
Trichtereinlaufwalzen in alien Betriebsstellungen des 
Falztrichters konstant bleiben und zum anderen wird in 
jeder Stellung des Falztrichters ein hinsichtlich Bela- 
stung und Lauf der Bedruckstoffbahn optimaler tangen- 
tialer Bahnabgang vom Rundkorper in der Ebene der 
Bahnauflageflache des Falztrichters einerseits und ggf. 
auch ein giinstiger Bahnverlauf zwischen einer vorgela- 
gerten Trichterwalze und dem Rundkdrper andererseits 
erreicht 

Der Rundkorper kann sowohl als fester Bestandteil 
des Falztrichters ausgebildet sein, wobei eine zusatzli- 
che Zwangsbeiuftung der Stutzflache fur die Bedruck- 
stoffbahn die Bahnreibung vermindernd vorteilhaft ist, 
als auch eine mit dem Falztrichter verbundene oder 
getrennt gelagerte Walze verkorpern. 

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfuh- 
rungsbeispiel naher erlautert In den zugehorigen Zeich- 
nungen zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Langsfalzvorrichtung 
mit einer erfindungsgemaBen Verstellung des Falztrich- 
ters 

Fig. 2 eine Ansicht der Langsfalzvorrichtung in Blick- 
richtungXvonFig. 1 

Fig. 3 ein an der Oberkante des Falztrichters befestig- 
tes, zwangsbeluf tetes Rohr 

Fig. 4 eine an der Oberkante des Falztrichters ange- 
ordnete Walze 

Fig. 5 ein an der Oberkante des Falztrichters fest an- 
gesetzter, zwangsbeluf teter Rundbogen 
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Fig. 6 eine Walze gemaB Fig. 4 mit einer vom Falzt- 
richter getrennten Verstellmoglichkeit 

Die Fig. 1 und 2 zeigen in schematischer Darstellung 
eine Langsfalzvorrichtung eines Falzapparates einer 
5 nicht dargestellten Rotationsdruckmaschine. Dabei 
wird eine Bedruckstoffbahn 1 uber eine angetriebene, 
im Gestell 2 gelagerte Trichterwalze 3 einem Falztrich- 
ter 4 zugefuhrt, uber dessen beide in einer Trichterspit- 
ze 5 zusammentreff ende, in Bahnlauf richtung entgegen- 

io gesetzt winklig zueinander seitlich angeordnete Trich- 
terflanken 6; 7 die Bedruckstoffbahn 1 an der Trichter- 
spitze 5 einen Langsfalz 8 bildend bzw. nicht dargestellt 
vorher langs auf geschnitten ablauf t 
Nachfolgend lauf t die langsgef alzte oder im Tabloid- 

15 format langs aufgeschnittene Bedruckstoffbahn 1 uber 
einen Einlauf spalt 9 zwischen zwei den Langsfalz 8 dau- 
erhaft formstabilisierenden bzw. die Teil bahnen zusam- 
menfuhrenden Trichtereinlaufwalzen 10; 11 hindurch 
und in den nicht naher dargestellten Falzapparat zur 

20 Weiterverarbeitung ein. 

Fur bestimmte Produktionsarten ist ein seitlicher 
Versatz V der langsgefalzten oder langs aufgeschnitte- 
nen Bedruckstoffbahn 1 erforderlich. Dazu ist der Falzt- 
richter 4 langs des Einlaufspaltes 9 parallel verstellbar, 

25 so daB die geometrischen Bedingungen zur Bildung des 
Langsfalzes 8; 8.1 eine nachtragliche Justierung von Fal- 
zelementen, wie beispielsweise der Trichtereinlaufwal- 
zen 10; 11, erubrigend konstant bleiben. 
Jedoch andert sich bei einer Verstellung des Falzt- 

30 richters 4 der Bahnlauf an dessen Oberkante 12, wie in 
Fig. 1 strichpunktiert angedeutet, wozu an der Ober- 
kante 12 ein Rundkorper 13 derart angeordnet ist, daB 
seine die Bedruckstoffbahn 1 stutzende Peripherie die 
Ebene 14 der Bahnauflageflache 15 des Falztrichters 4 

35 tangiert Der Rundkorper 13 gewahrleistet somit 
zwangslaufig einen von der jeweiligen Lage des Falzt- 
richters unbeeinfluBten storungsfreien Bahnablauf zwi- 
schen der Trichterwalze 3 und dem Falztrichter 4. 
Bei jeweils paralleler Anordnung des Falztrichters 4 

40 in verschiedenen einen seitlichen Versatz V der Be- 
druckstoffbahn bewirkenden Betriebsstellungen 16; 17 
langs des Einlaufspaltes 9 gleichbeabstandet zu diesem 
bleiben die bei entsprechender Ersteinstellung optima- 
len Falzbedingungen immer konstant erhalten. 

45 Zur Verstellung des Falztrichters 4 greifen an dessen 
Unterseite mehrere zum Einlaufspalt 9 achsparallele, 
zueinander versetzte, im Gestell in Gewindebohmngen 
18; 19 gelagerte Gewindestellspindeln 20; 21; 22 an, die 
uber einen ihre VersteUbewegungen synchronisieren- 

50 den und damit eine parallele Verstellung des Falztrich- 
ters 4 bewirkenden formschlussigen Zugmitteltrieb 23, 
beispielsweise in Gestalt eines Ketten- oder Zahnrie- 
mentriebes, miteinander verbunden sind und von denen 
eine Gewindestellspindel 20 ein Handrad als Bedienele- 

55 ment 24 sowie eine kreisfdrmige MeBscheibe 25 tragt, 
der langs des Verstellweges eine gestellfeste Skala 26 
zugeordnet ist 

Die Fig. 3 bis 6 zeigen verschiedene Ausf uhrungen 
fur den Rundkorper 13 gemaB Fig. 1. 

60 In Fig. 3 ist ein Rohr 27 mittels Laschen 28 fest mit 
dem Falztrichter 4.1 verbunden. Das Rohr besitzt im 
Stutzbereich fur die Bedruckstoffbahn 1 Offnungen 29, 
die mit uber den Innenraum des Rohres 27 zugefiihrte 
Druckluft ein Luftpolster zwischen Rohr 27 und Be- 

65 druckstoffbahn 1 ausbildend beauf schlagbar sind. 

In Fig. 4 ist der Rundkdrper gemaB Fig. 1 als eine in 
am Falztrichter 4.2 bef estigten Stutzlagern 30 gelagerte 
Walze 31 gestaltet 
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In Fig, 5 1st an der Oberkante des Falztrichters 43 ein 
Rundbogen 32 als Rundkorper gemaB Fig. 1 fest ange- 
setzt, der analog zu Fig. 3 mit Druckluft beaufschlagba- 
re Offnungen 33 besitzt 

In Fig. 6 ist schlieBlich als Rundkorper 13 gemaB 5 
Fig. 1 eine Walze 34 getrennt vom Falztrichter 43 in 
dessen Verschieberichtung verschwenkbar. Die Walze 
34 ist daffir in Hebeln 35 gelagert, die ihrerseits iiber 
eine gemeinsame Welle 36 im Gestell schwenkbar gela- 
gert und mit einem am Gestell angelenkten druckmittel- 10 
betriebenen Arbeitszylinder 37 verbunden sind 

Es liegt im Ermessen eines Fachmannes, die Verstell- 
mechanismen des Ausfuhrungsbeispieles durch andere 
gleichwirkende Verstellgetriebe zu ersetzen, letztere 
motorisch zu bet&tigen und den Verstellweg mit ander- 15 
weitigen optischen oder elektrischen bzw. elektroni- 
schen Mitteln zu registrieren. Die Istwerte konnen op- 
tisch angezeigt werden oder als RegelgroBe fur eine 
motorische Verstellung dienen. 

20 
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Wersatz 60 
X Blickrichtung 

Patentanspruche 

1. Langsfalzvorrichtung fur eine Bedruckstoffbahn 65 
an einem Falzapparat einer Rotationsdruckmaschi- 
ne mit einem lageveranderbar angeordneten Falzt- 
richter, dem zwei einen Einlaufspait fur die Be- 
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druckstoffbahn bildende, deren Langsfalz formsta- 
bilisierende bzw. langs aufgeschnittene Teilbahnen 
zusammenfuhrende Trichtereinlaufwalzen nachge- 
ordnet sind, gekennzeichnet dadurch, daB der 
Falztrichter (4 bis 4.4) mit seiner Trichterspitze (5) 
langs des Einlaufspaltes (9) in zu diesem gleichbe- 
abstandete Betriebsstellungen (16; 17) verstellbar 
und an seiner Oberkante (12) ein Rundkdrper (13) 
angeordnet ist, dessen konvex gekrfimmte Periphe- 
rie im Betriebsfall die Bedruckstoffbahn (1) stfit- 
zend die Ebene der Bahnauflageflache (15) des 
Falztrichters (4 bis 4.4) weitestgehend tangiert 

2. Langsfalzvorrichtung nach Anspruch 1, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB der Falztrichter (4 bis 4.4) 
langs des Einlaufspaltes (9) parallel verfahrbar ist. 

3. Langsfalzvorrichtung nach Anspruch 1 und 2. 
gekennzeichnet dadurch, daB dem Rundkorper (13) 
eine ortsf este Trichterwalze (3) vorgeordnet ist 

4. Langsfalzvorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB der Falztrichter (4) mit 
einem von Hand oder motorisch zu betatigenden 
Verstellgetriebe ausgestattet ist, mit dem den Ver- 
stellweg optisch, elektrisch oder elektronisch regi- 
strierende Mittel in Verbindung stehen. 

5. Langsfalzvorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB an der Unterseite des 
Falztrichters (4) mindestens eine parallel zum Ein- 
laufspait (9) verschiebbar im Gestell gelagerte Ge- 
windestellspindel (20; 21 ; 22) angreift 

6. Langsfalzvorrichtung nach Anspruch 5, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB an der Unterseite des Falzt- 
richters (4) mehrere zueinander parallel beabstan- 
dete, in Gewindebohrungen (18; 19) des Gestells 
gelagerte Gewindestellspindeln (20; 21; 22) angrei- 
fen, die einzelverstellbar oder fiber einen ihre Ver- 
stellbewegungen synchronisierenden formschlussi- 
gen Zugmitteltrieb (23) miteinander verbunden 
sind 

7. Langsfalzvorrichtung nach Anspruch 5 und 6, 
gekennzeichnet dadurch, daB zumindest eine Ge- 
windestellspindel (20) mit einem Bedienelement 
(24) oder einem Stellmotor und einer kreisformigen 
MeBscheibe (25) ausgestattet und am Gestell langs 
des Stellwegs der MeBscheibe (25) eine Skala (26) 
angeordnet ist 

8. Langsfalzvorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB der Rundkorper (13) als 
ein am Falztrichter (4.1) befestigtes Rohr (27) aus- 
gebildet ist 

9. Langsfalzvorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB der Rundkdrper (13) als 
ein an die Oberkante des Falztrichters (43) ange- 
setzter Rundbogen (32) ausgebildet ist 

10. Langsfalzvorrichtung nach Anspruch 8 und 9, 
gekennzeichnet dadurch, daB das Rohr (27) bzw. 
der Rundbogen (32) im Stutzbereich fur die Be- 
druckstoffbahn (1) zwangsbeluftet sind 

11. Langsfalzvorrichtung nach Anspruch 10, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB das Rohr (27) bzw. der 
Rundbogen (32) im Stutzbereich fur die Bedruck- 
stoffbahn (1) Offnungen (29; 33) besitzen, die fiber 
einen Innenhohlraum mit Druckluft beaufschlagbar 
sind 

12. Langsfalzvorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, 
gekennzeichnet dadurch, daB der Rundkdrper (13) 
als Walze (31 ; 34) ausgebildet ist 

13. Langsfalzvorrichtung nach Anspruch 12, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB die Walze (31) in fest 
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mit dem Falztrichter (4.2) verbundenen Stutzlagern 
(30)gelagert ist 

14. LSngsfalzvorrichtung nach Anspruch 13, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB die Walze (34) in in Ver- 
stellrichtung des Falztrichters (4.4) verschwenkba- 5 
ren Hebeln (35) gelagert ist 

15. Langsfalzvorrichtung nach Anspruch 13, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB die Hebei (35) mittels 
mindestens eines mit ihnen verbundenen, am Ge- 
stell angelenkten, druckmittelbetatigbaren Arbeits- 10 
zylinders (37) verschwenkbar sind 
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Abstract of DE19602248 

The longitudinal folding device consists of a sharp 



funnel arrangement (5) that is orientated lengthways 
in the machine with the larger end being at the inlet 
(9). At the top edge of the component (1 2) the 
material is convexly bent, tangentially around a 
round component (13). In the operation of the 
printing panel (1) the support of the path bearing 
seat (15) of the former (4-4.4) is equal and 
extensive. The former has a control gear may be 
operated by either hand or electronic motor with the 
adjustable path of the material being optically, or 
electrically recorded and an average taken. The 
underside of the former may be parallel with the 
inlet of the funnel in the frame of the winding spool 
(21,22,23). 
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